
CÔNG TY TNHHV COLOR MASTERBATCH

THÔNG BÁO

TUYÊN D NG LAO NG VI T NAM

I. Thông tin v ng i s d ng lao ng:

- Tên ng is d ng lao ng: CÔNG TY TNHHVCOLOR MASTER BATCH

- achi: LôCNI2,ô s 2A, ng D1, Khu công nghi p SóngTh n3,Ph ng Bình D ng, Thành Ph

H Chí Minh.

- i n thoai: 0274 3556 965 .Email: vcolormasterbatchvietnam@gmail.com

-Gi y phép kinh doanh s : 3703287707, ng ký l n u: ngày 24tháng 0l n m 2025

C quan c p: Phòng ng ký kinh doanh- S k ho ch và u t tinh Binh D ng

-L nh v c kinh doanh/ ho t ng chinh: S nxu t s n phâm t plastic.

I.Thông báo tuy n d ng

1. V trí công vi c: Lao ng k thu t

L nh v c vi c làm: Nhân viên k thu t máy ép

Sôl ng:01ng i

Hinh húc làm vi c: Th c hi n h p ng lao ng

a i m làm vi c: LôCN12, ô s 2A, ng DI, Khu công nghi p SóngTh n 3, Ph ng Bình

D ng, Thành ph H Chí Minh.

Th i h n làm vi c: T ngày 13/02/2026 n ngày 12/02/2028

Trinh chuyên môn k thu t: không yêu c u

Kinh nghi m làm vi c: Yêu c u có t i thi u 05 n m kinh nghi m làm vi c v trí ch c danh công

vi c nhân viên k thu t máy ép t i công ty s n xu t s n phâm t plastic trong và ngoài n c.

M t công vi c:

+ Làm vi c tr c ti p v i khách h ng ng i n c ngo i v yêu c u k thu t cho công o n ép h t

nh a.

+ Làm vi c tr c ti p v i cán b nhân viên ng i n c ngoài các v trí qu n lý k thu t s n xu t

cùng nhau hoàn thành ti n s nxu t.Báo cáo ti n trình theo quy trình b ng ti ng trung v i ban

giám c v k thu t máy ép h ng ngày và th nh phâm t o ra.

+ Liên h tr c ti p v i nhàcung c p máy ép n c ngoài v k thu t phát triên s n phâm m i,

h ng n di u chinn, b o d ng b o hànn máy ép m i và hi n có c a Công Ty.

+V n hành và i u khi n k thu t máy ép có h i u hành t ng và s d ng ngônng n c ngoài

trong quy trình s n xu t các s nph m plastic.

+Chu n b nguyên li uvà l p trình máy ép theo quy cách quy chuân.

+ Nh n l nh s n xu t vàtài li u k thu t s p x p c nh m c th i gian theo t ng mã hàng.

+ Ki uu dieun và ký u n uu p uguyêu li u v b pii u ép. Ti u kiai ng hê, ki u svái các s u

ph m s d ng nguyên li u theo úng mã và lô quy nh.

+Thi t l p máy ép và th c hi n các i u chinh c n thi t m b o ch t l ng s n xu t.

+Theo dõimáy ép và th c hi n các i u chinh c n thi t duy trì tiêu chu n ch t l ng.
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+Qu n lý, giám sát quy trình v n hành my ép t thi t l p thông s n quátrình t o ra bán thành

ph n.

+Qu nlý thi t b ,công c vàcác lo i v t tu, nguyên li u ép. Ki m soát c ch t l ng công o n

mình t o ra.

Chu nb y thông tin, thông s k thu t, yêu c u k thu t, ch t l ng liên quan n s nph m

tr c khi tri n khai s n xu t.

+ Kiêm soát quátrình v n hành máy ép. Kêt h p v i các b ph n khác lên k ho ch s n xu t

hàng ra u và n nh.

+ Ep và nh hình các s n phâm theo yêu câu k thu t và n hàng.

+ a ra ph ng án x lý l i k thu t khi v n hành máy p không làm nh h ng n ch t l ng

s n ph m.

+B o trì nh k và s a ch a c n thi t cho máy ép m b o tính n nh và hi u su t cao.

+Phát hi n và x lý các s c k thu t trong quá trình s n xu t, bao g m c các v n liên quan

dèn thiêt b và quy trinh s n xu t.

+Ph i h p ch t ch v i các b ph n khác trong nhà máy nh k thu t, s n xu t, b o trì vàqu n lý

m b o s liên k t trong toàn b quá trình s n xu t.

+ H tr các b ph n khác khi có yêu c u. Gi i quy t các v n h ng ngày theo quy trình có s n

ho c theo h ng d n. Báo cáo k t qu công vi c hàng ngày cho c p trên.

Yêu c u khác: Yêu c u s d ng nông iigo i ng irung b n k n ng nghe, nói, c, viêi. Có k n ng

giao ti p t t, ch m chi, c n th n, ti mi, nhi t tình vàcó trách nhi m trong công vi c.

V trí công vi c: Lao ng k thu t

L nh v c vi c làm: Nhân viên k thu t ch t l ng s n ph m

S l ng :01ng i

Iinh th c l m vi c: Th c hi n lh p ng lão ng

a i m làm vi c: L CNI2, ô s 2A. ng Dl, Khu công nghi p Sóng Th n 3, Ph ng Bình

D ng, Thành ph H Chí Minh.

Th i h n làm vi c: T ngày 13/02/2026 n ngày 12/02/2028

Trinh chuyên môn k thu t: không yêu c u

Kinh nghi m làm vi c: Yêu c u có t i thi u 05 n mn kinh nghi m làm vi c v trí ch c danh công

vi c nhân viên k thu t ch t l ng s n ph m t i công ty s n xu t s n ph m t plastic trong và ngoài

n c.

Môt công vi c:

+Làm vi c tr c ti p v i khách hàng ng i n c ngoài v yêu c u k thu t ch t l ng s n phâm.

+Làm vi c tr c ti p v i cán b nhân viên ng i n c ngoài các v trí qu n lý k thu t s n xuât

dé cung nhau hoàn thanh tién dó sian xuat.Báo cáo tién trinh theo quy trinh bang tieng trung vó i ban

giám c v k thu tch t l ng s n xu t và thành phâm t o ra.

+ L p và thay i các quy trình k thu t qu n lý ch t lu ng theo tiêu chu n c a khách hàng.

+Giám sát ho t ng s n xu t m b o áp ng các tiêu chu n.

+N m h t các tiêu chu n c a khách hàng theo cách chi ti t nh t l n quy trình ki m soát ch t

l ng.

+Kiêm tra chât l ng nguyên ph li u, v t t u vào và u ra c a Công Ty.

+N m rõ thông tin v ngu n nguyên li u nh p hàng ngày ê kiêm tra quá trình th c hi n úng quy

trình k thu t.

+ Th ng xuyên ki m tra quy trình s n xu t c a công nhân m b o hàng hóa c s n xu t

theo úng tiêu chu n.

+Giám sát nguyên v t li u, t l nguyên v t li u s d ng úng và v i t ng mã hàng.

+ ngh i u chinh quy trình s n xu t v i b ph n qu n lý s n xu t khi phát hi n s n ph ml i.

+Làm vi c v i khách hàng và a ra h ng kh c ph c l i t i chuy n s n xu .
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+Ki m tra th nghi m ho c o l ng v t li u, s n ph m c xu t.

+ S d ng t tcác công c nh giá o l ng ánh giá ch t l ng s n phâm t ó phát hi n và

kh cph c l i m t cách nhanh chóng.

+ Châpnh n ho c t chôi a vào s n xât hàng lo t các s n phâm.

IKi m tra ch t l ng thành ph m tr c khi xu t hàng

+Lo i b t t c các s n ph m vàv t li u không áp mg thông s k thu t.

+Th o lu n v k t qu ki m tra ch t l ng v i b ph n s n xu t và nh ng ng i ch utrách nhi m

v s n ph m.

+ Lu tr d li u kiêm tra và l p b o cáo theo quy trình ã c phê duy t.

+Gi các thi t b o l ng, công c ki m tra ch t l ng ho t ng hi u qu ,chính xác b ng cách

làm theo h ng d n v n hành, s a ch a và b o d ng theo nh k và khi c n thi t.

+Duy trì m i tr ng làm vi c an toàn, tuân th các tiêu chu n quy trình, quy nh.

+Th ng xuyên c p nh t ki n th c, k n ng m iv ch t l ng s n ph m.

+Báo cáo các công vi c k thu t ch t i ng häng ngày theo quy trinh quy d nh.

+Gi i quy t các v n h ng ngày theo quy trình có s n ho c theo h ng d n. Báo cáo k t qu công

vi c h ng ngày cho c p trên.

Yêu c u khác: Yêu c u s d ng thông th o ti ng trung b n k n ng nghe, nói, c, vi t. Có k n ng

giao ti p t t, ch m chi, c n th n, ti mi, nhi t tình vàcótrách nhi m trong công vi c.

III. Hinh th c ng thông báo tuy n d ng

ng thông tin tuy n d ng t i Trung tâm D chv vi c làm Thành Ph H Chí Minh C S 2.

IV.Ti p nh n h s

Th i gian nh n h s :T ngày 08/0i/2026 den ngày 22/0 i/2026

Thành ph n h s : B ng tóm t t quá trình làm vi c c a ng viên tham gia úng tuyên

N i ti p nh n h s :CÔNG TY TNHH VCOLOR MASTER BATCH. L CN12,ô s 2A, ng

DI, Khucông nghi p SóngTh n 3, Ph ng Bình D ng, Thành Ph H Chí Minh

Ng i ph trách tuy n d ng :Nguy nTh Ph ng V

Luu ý: iv i h s t y u c u vòng s tuy n s c h n th i gian m i ph ng v n tr c ti p. Công Ty

thông báo k t qu phöng vân tr c ti p ngay sau khi ng viên tham gia phöng vân.

Thành ph H Chí Minh, ngày 08 tháng 0l n m 2026
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